3D Deep khac trén bé mat kim loai va phi kim hoat déng nhu thé nao?
Dudi day 1a mot video dé cho ban thay khac laser lam viéc trén coc gom.

M6 ta San pham:

Deep Laser khac 1a mét qué trinh ma moét chum 4nh sdng tap trung twong tac véi vat liéu bé mat dé lam
bay hoi hoac loai bé nhiéu 16p dé lai mot khoang trén bé mat cé thé nhin thay bang mat va cham vao. S6
lwong vat liéu duoc loai bod va do sau ctia khoang c6 thé duoc kiém soat bdi mot ki sw lanh nghé dé tao ra
céc ban khac chat luong trong bat ky loai vat liéu nao.

Laser khac sdu ctia Carmanhaas thuc hién mot quy trinh khac sdu chuyén dung vé sy thdm nhéap va loai
bo bé mat dan dén khac sau voi chi tiét cuc min va hoan thién khong thé dat dwoc bang bat ky phuong
tién co hoc nao trir may CNC.

Laser khac sau ctia Carmanhaas duoc st dung trong khac sau va &n twong vinh vién cé do chinh xac cao
voi chat lwong quang hoc rat cao va bang diéu khién dé dang. Dong laser khac sau cta ching t6i 1a mot
may khac laser doc déo trong nganh céng nghiép khac laser sau doi hoi do chinh xéc, toc do va do tin cay
cho dén lan khac cudi cung.

Céc may khac laser sau tir Carmanhaas két hop cac cong nghé khac laser va khac sau trong mét chi voi

mot thay doi nho vé toc do va sitc manh.

Nha cung cap hé thong khac va khac laser Trung Qudc, Chat luong dat duoc téc do cao cla

laser khac sdu Carmanhaas lam cho laser da chitc nang, dé van hanh, thuén tién va linh hoat.


https://www.opticallenssupplier.com/vn/products/3D-Fiber-Laser-Engraving-Machine-Curved-Surface-and-Dynamic-Focusing-Laser-Marking-Machine.html
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DEEP LASER THAM GIA VS. KHAI THAC / KHAI THAC LASER

Sw khéac biét gilra khac laser sau va khac / khac laser la van dé vé d6 sau va noi dong roi la chu quan dua
trén ctra hang ban dang giao dich va véat liéu dugc khac. Di sau .005 sau trén nhém rat khac so véi lam
béng titan va ca hai déu khac véi thép khong gi hoac thép cong cu. Nguoi van hanh phai c6 ky nang, kinh
nghiém va quan trong nhat 1a laser phtt hop d€ khac sau trén vat liéu d6 vi hau hét céc laser déu tao ra
nhiét. Nhiét quéa cao trong khi khac sau sé lam hong va cé kha nang pha hiy mét phan do d6 viéc chon
dung nha cung cap dich vu khac laser la rat quan trong.

Chung t6i khong chi c6 thé dat dén dd sau ban can, ching t6i con thuc hién cac phép do khac laser sau
trén tat ca céc céng viéc quan trong chuyén sau va cung cap tai liéu néu can cho muc dich chat luong.



Ung dung nguyén vat liéu:

Méy khéc sau laser soi duoc st dung dé danh dau va khac trén

(1) Bé mat kim loai: thép khong gi, nhom, hop kim, dong thau, bac, vang, titan, sat

(2) Bé mat phi kim loai: sing, sing, nhan, vong bi, banh rang, phu tung 6 t6, phan cimg va cong cu,
linh kién hang khong vii tru, chip mach tich hop, phu kién mdy tinh, déng ho, san phdm dién ti va truyén
thoéng, dé gia dung, day va cap, Trang stc, trang stc, vong c6, vong deo tay va nhiéu linh vuc khac cla dé

hoa va van ban danh dau 1én.

May khéc laser sau ciing cé thé cét cac kim loai méng, chang han nhu thép khong gi, nhém, hop kim,
dong thau, bac, vang, titan, v.v.



N6 thich nghi véi nhiéu loai vat liéu hitu co va phi hitu co cong nghiép, bao gom kim loai, thuy tinh, gém,
than chi, nhua, cao su, nhua ky thuat, vat liéu ma dién, s¢i va composite.

Néu ban khéng chéac chan liéu tai liéu ciia minh ¢é duoc ddnh ddu hay khong, hay gui né cho mét nghién
ctru thit nghiém vat liéu mién phi bdi cac chuyén gia tng dung cta ching toi.

Thong so ky thuat may:

P/N

LMCH-F50

Nhéan hiéu

Banh nuéng

Cong sudt dau ra laser

50W (60w / 70w / 100w Tuy chon)

Thuwong hiéu Laser

Raycus, IPG, MAX, JPT

Budc song 1064nm
Nang luwong xung 1m] @ 50kHz
Thoi lwong xung 90-150ns

Tia laser chat luong M2 | <1,8

Toc do xt 1y toi da 600 ky tw /s
Lap lai chinh xac 50k-100kHz

Cudc song nguodn Laser

> 100.000 gid

bién ké

bién ké 2D hodc 3D

Khu vuc danh dau

100x100x40mm (tuy chon)

Kich thuéc diém

27,5um

Do sau danh dau

0,03-0,5mm

B0 diéu khién

may tinh ¢6 phan mém danh dau

H6 tro dinh dang d6 hoa

Jpg, Bmp, DXF, PLT, Al, STL

bién ap lam viéc

AC220V 50HZ hoac AC110V 60HZ

Loai lam mat

Lam mét khong khi

Thong s6 van hanh

0-400C

Su bao dam

nguon laser soi chiing t6i bao hanh 3 nam / cac b6 phan khac bao hanh 2
nam

Phan tuy chon:

* San pham khong bao gém bat ky phan tuy chon

* Ban c6 thé chon céc phan tuy chon theo yéu cau ddnh dau clia ban




2D Working table:
XYaxis adjustable worktable can achieve
very small position movement of workpiece

via adjust the worktable.

Rtating worktable :
it can achieve multi—station marking of

surface.

Rotary Device:
rotary device is mainly apply to the surface

of curved and cylinder marking.

Dich vu cua ching téi:
Dich vu ban truoéc
(1) Panh ddu mau mién phi

Pé thir nghiém mau mién phi, vui 10ng gt cho chiing t6i tép ctia ban, ching toi sé danh dau & day va tao
video dé cho ban thay hiéu tmg hoac glri mau cho ban dé kiém tra chat luong.

(2) Thiét ké may tuy chinh

Theo tmg dung cta khéch hang, ching toi cé thé sira d6i may ctia minh cho phu hop dé thuén tién cho
khach hang va hiéu qua san xuét cao.

" Dich vu sau ban:

Trudce khi giao mdy, chung toi sé kiém tra va diéu chinh nd, vi vy ban c6 thé st dung truc tiép khi nhan



duoc.
* Néu ban gap van dé trong khi st dung, tw van chuyén nghiép truc tuyén 24 gio cé san.
* Nang cap mién phi phan mém tron doi.

* Nguon laser soi chiing t6i bao hanh 2 nam, cac b phan khac bao hanh 1 nam.
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P/N Tén muc Pinh luong
May khac laser Banh nuéng m
Thén méy M4y tinh d€ ban / Chia / Kém '
Phu kién mién phi
1 | Chan Cong tac dién 1 céi
2 | CD cho EzCard Phan mém danh ddu 1 miéng
3 | Day nguon (Tuy chon) Tiéu chuan EU / Hoa Ky / Quéc gia 1 bd
4 | Colé luc giac bén trong 1 bo
5 | Céithudc 30cm 1 miéng
6 | Huong dan st dung & Béo cdo nguon Laser 1 céi
7 | Googles bao vé bang laser| 1064nm 1 miéng
Chi tiét dong goi M6t bo trong hop go
kich c& goi 98x83x142cm
Téng trong luong don 135Kg
Thoi gian giao hang Van chuyén trong 2-5 ngay sau nhan day thanh todn
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WORLOWIDE EXPREST®

SEMS.—

Chinh sach hoan tra:

Chiing t6i cung cdp BAO HANH may ddy dd MOT NAM mién phi va BAO HANH nguén laser HAI NAM
Nén tra lai:

Budc 1) Lién hé véi ching toi véi email trang web nay.

Budc 2) Cung cap cang nhiéu chi tiét cang tot vé van dé ban dang gap phai.

Budée 3) Uy quyén tra lai hang sé duoc cap.

Budc 4) Tra lai hang cho sy thay thé hoac hoan tra da thoa thuan.

Hau can:

Giao hang dat hang quang bang DHL, UPS, FedEx, TNT, EMS, v.v.

Q1. Ban c6 phai la nha san xuét?



Al: C4, chung t6i la nha san xudt chuyén nghiép va cé kinh nghiém véi khuén mau va day chuyén san
xuat riéng cua ching toi.

Q2. Lam thé nao vé chét luong san pham?

A2: Céc ki thuét vién va d6i QC clia ching toi ki€ém tra timg sdn pham mot bang cach st dung day
chuyén, thiét bi va dung cu chuyén nghiép dé dam bao chat luong cho tat ca cdc san pham.

Céu 3. Lam thé nao vé gia ca?
A3: Chung t6i la nha san xuét va luén cung cap cho khach hang gia ca canh tranh nhat.
Q4. Lam thé nao dé dat hang?

A4: Lién hé véi dich vu truc tuyén, hodc gii email truc ti€p cho ching t6i, chung toi sé tra 10i ban véi gia
san pham, thong s6 ki thuat, bao bi, vv sém. Cam on ban.

Cau 5. T6i c6 thé g tai liéu dé kiém tra ddnh dau hiéu suat khong?

A5: Vang! Ban duoc chao dén dé gui tai liéu dé kiém tra chat lwong va dich vu cao cdp cua ching toi.
Q6. T6i c6 thé ghé tham nha mdy cta ban khong?

A6: Vang, chao mung ban dén tham nha méay cta ching toi vao thoi gian thuén tién cua ban.

Q7. Lam thé nao tdi cé thé thuc hién céc don dat hang OEM hoac ODM?

A7: Chung t6i c6 quy trinh in khac nhau cho céc 1énh OEM / ODM khac nhauers. Vui long lién hé véi
chung t6i véi dich vu truc tuyén hodc gui email cho ching toi truc tiép.

Cau 8. Lam thé nao t6i nén tra tién cho don dat hang cua to6i?

A8: Ban c6 thé thanh toan bang T / T sé c6 san cho ngan hang du diéu kién va yéu cau moq cho méi don
hang.



