Produktbeschreibung:

F-Theta Scan Objektive Fabrik ChineinDas Carmanhaas-Laserbeschriftungssystem kann zur
Kennzeichnung aller nicht transparenten Materialien verwendet werden. Allgemeines optisches System:
Erweitern des Strahls durch den Strahlaufweiter zur Verbesserung des Divergenzwinkels, nachdem der
Strahl das Anzeigelicht zur Ablenkung und Abtastung des Strahls in das Galvanometersystem kombiniert
hat, wird das Werkstiick schlielSlich von der F-THETA-Abtastlinse abgetastet und fokussiert.

Zu den optischen Komponenten fir die Lasermarkierung gehoren hauptsachlich Strahlaufweiter- und F-
THETA-Abtastlinsen. Die Rolle des Strahlaufwands besteht darin, den Strahldurchmesser zu vergrofSern
und den Strahldivergenzwinkel zu verringern. F-Theta-Scan-Linsen erzielen eine gleichmalSige
Fokussierung des Laserstrahls.


https://www.opticallenssupplier.com/de/products/UV-F-theta-Scan-Lenses-for-UV-Laser-Marking-Machine-3D-Printing-SLA.html
https://www.opticallenssupplier.com/de/products/UV-F-theta-Scan-Lenses-for-UV-Laser-Marking-Machine-3D-Printing-SLA.html
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CARMAN HAAS

CO2 focus lens:

* Dia Tol: +0/-0.13mm
* Thk Tol: £0.25mm

« FI Tol: <+/-2%

« ETV: <3 arc min

« CA: >90%
» Surface Figure: L/20 @10.6um

* AR: R<0.25% @10.6um
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Related Optics:
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Technische Parameter:

CO2 F Theta Linsenlieferant::Objektive scannen (10.6um)

Teilebeschreibung| FL (mm) Felc‘;fril;nen < M]gixligilter Arbei(l:la:rll);; tand M;ﬁ:ge
chuler (mm)
SL-10.6-50-75 75 50x50 14 57.5 M85x1

SL-10.6-70-100 100 70 x 70 14 85.7 M85x1
SL-10.6-90-125 125 90x90 14 111.9 M85x1
SL-10.6-110-150 154 110x110 14 135,9 M85x1
SL-10.6-140-230 230 140 x 140 14 227 M85x1
SL-10.6-175-250 250 175x 175 14 232 M85x1
SL-10.6-210-300 300 210x210 14 288 M85x1
SL-10.6-250-360 360 250 x 250 14 352.9 M85x1
SL-10.6-300-430 430 300 x 300 14 414.7 M85x1
SL-10.6-400-542 542 400 x 400 14/20 536.5 M85x1
SL-10.6-500-650 650 500 x 500 14/20 635.6 M85x1
SL-10.6-600-800 800 600 x 600 14/20 765.2 M85x1

CO2 F Theta Linsen Fabrik China:: Scan-Objektive (9,2-9,7 um)
. . Feld scannen M.axil.naler . Montage

Teilebeschreibung |FL (mm) (mm) ]S*th}'ltt Arbeitsabstand (mm) Faden

chiler (mm)
SL-10.6-110-150 150 110x110 14 135,9 M85x1
SL-10.6-140-230 230 140 x 140 14 227 M85x1



https://www.opticallenssupplier.com/de/products/Scan-lens.html
https://www.opticallenssupplier.com/de/products/CO2-F-theta-Scan-Lens-Field-Lens-10.6um-10600nm-for-CO2-Laser-Marking-Machine.html
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Zertifikat & Ausstellung
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CERTIFICATE

ATIESTATION
CERTFICATE OF MACHINERY AND
LOW VOLTAGE DIRECTIVES

Technical fle of the company mentioned below has been observed and audit has been
completed successfully, 2006/42/EC Machinery Diective and
2014/ 35/EU Low Vohage Drcctive have been taken as references for these processes
Company Name - Camman HAAS Laser Technology (Suzhou) Co., Lid.

Company Address : No 155, West Road Suhong. Suzhou Industrial Park. Suzhou Ciy.
Jiangsu . P.R.China

Related Dectives and Annex  : Low Vokage Directive 2014/35/EU
Machinery Directive 2006/42/EC

Related Standards : EN BO 12100:2010; EN 60204 -1:2008+A1:2009: AC:2010
Product Name . Llaser Marking Machine

Repont No and Date : SD-90049717:09.08.2018

Product Brand/Model Type ¢ IMCH-3W,IMCH-SW.IMCH-10W.LMCH- 1 SW.IMCH-20W. LMCH-25W,
LMCH-30W.LMCH-50W.IMCH-60W.LMCH-70W.LMCH- 100W,
LMCH- 120W.LMCH-150W.LMCH-200W, LMCH-300W.LMCH-500W

lelcalo Number < M.2018.201.N6073
ial Assessment Date :10.08.2018 -

Ros;hlmunn Date : 13082018 Ul rmﬂcul.hn

Relenso Deto/No 3 Auditing Training Cntre Industey
:M Daie : 12082028 o and Trade Inc. Co.
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Certificate of Approval
Certificate No.: 10119Q12565R0M
to
Carman Haas Laser Technology(SuZhou)

Co., Ltd.

rpasiaaton Code Cemificate No. / U o Code 91
Add:No 158, “HM“ Industrial Park, Suzhou City, Jangsa Province, PR, Chisa. 215000

Beifing Zhong LianTianRun Certification Center (ZLTR) certify that the
MiryMuwmu Sysmn d:&mwmm Iusbnm assessed and found 1o be

Py

GBIT1900!-2016 / 1309001 2015

SCOPE OF CERTIFICATION/REGISTRATION
The Research and Development and Production of Optics Leases (Except the limits of
national laws and regulations. )

1006 OSI
1006 OSI

This certificate is made valid when used with certification scopes and the requirements of applicable
lazos and regulations. These requirements include, but are not limited to, administrative permits,
scopes qfquduﬁamm, and CCC requirements.

Subject to operatic with Quality Management System,
This Cﬂhﬁmrr i valid for a period of three years only,

Date from: Mar 13th,2019 To: Mar 12},2022
The effectivencss of this Certificate shall be Validated by periodic surveillance audit
ZLTR for maintenance.

lnlmr-uzr-milin«mfxm?n on the official -thnrn(lk—wg Zhonghan Tiantun
Cemticanion conser (herpe/ /www. 2l com <n)

BelegnZhor&antlanrun Certlflcatlon Center
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1.For light pollution (dust, fiber particles)
were flexible cleaning.

Using a blowing balloon, Blow off scattered contaminants
on the surface of the optical element.

2.For light pollution (stains, fingerprints)
were flexible cleaning.

Propanol, acetone glue with a cotton swab or alcohol to
gently wipe the surface.

3.For moderately polluted (saliva, oil) in
moderate-intensity cleaning.

Infiltrating distilled white vinegar with a cotton swab, wipe
the surface a little pressure.




Riicknahmegarantie:



Sollten Rucksendungen erforderlich sein:

Schritt 1) Kontaktieren Sie uns mit dieser Website-E-Mail.

Schritt 2) Geben Sie so viele Details wie moglich iber das Problem an, das Sie haben.

Schritt 3) Die Genehmigung zur Riicksendung des Artikels wird erteilt.

Schritt 4) Senden Sie den Artikel fiir den vereinbarten Ersatz oder die Riickerstattung zurtick.

Logistik:

(1) Fir die Lieferung von Laseroptik-Bestellungen kann optional mit DHL, UPS, FedEx, TNT, EMS usw.
(2) Fur die Lieferung von Lasermaschinenbestellungen kann dies optional mit den Bedingungen von
EXWork, FOB, CNF, CIF auf dem Luftweg oder auf dem Seeweg erfolgen, basierend auf den oder
unseren Spediteuren des Kaufers.

Q1.Sind Sie ein Hersteller?
Al: Ja, wir sind professionell und erfahren Hersteller mit eigenen Formen und Produktionslinien.
Q2.Wie steht es mit der Qualitat der Produkte?

A2: Unsere Techniker und QC-Teams testen die Produkte einzeln mit einer alternden Linie,
professionellen Geraten und Instrumenten, um die Qualitat aller Produkte sicherzustellen.

Q3.Wie steht es um den Preis?
A3: Wir sind Hersteller und bieten unseren Kunden immer die wettbewerbsfahigsten Preise.
Q4.Wie kann ich eine Bestellung aufgeben?

A4: Nehmen Sie Kontakt mit dem Onlinedienst auf oder senden Sie uns eine E-Mail direkt. Wir werden
Thnen in Kirze mit Produktpreis, technischen Daten, Verpackung usw. antworten. Danke dir.

F5.Kann ich Material senden, um die Markierungsleistung zu testen?

A5: Ja! Sie konnen gerne Material senden, um unsere iiberlegene Qualitat und unseren Service zu testen.
Q6.Kann ich Thre Fabrik besuchen?

A6: Ja, Sie konnen unsere Fabrik jederzeit besuchen.

F7.Wie kann ich OEM- oder ODM-Bestellungen aufgeben?

A7: Wir haben unterschiedliche Druckverarbeitungen fiir unterschiedliche OEM / ODM-Ordnungeners.



Bitte kontaktieren Sie uns per Online-Service oder senden Sie uns direkt eine E-Mail.
Q8. Wie soll ich meine Bestellungen bezahlen?

A8: Sie konnen per T / T bezahlen, wenn fiir jede Bestellung eine qualifizierte Bank und ein MOQ
erforderlich sind.



