SLS-Druck verwendet selektive CO & sub2; -Laser-Sinter-Technologie, die Kunststoffpulver (Keramik-
oder Metallpulver mit Bindemittel) in feste Querschnitte durch Schicht, bis ein dreidimensionaler Teil
gebaut ist. Bevor Sie die Teile herstellen, miissen Sie die Baukammer mit Stickstoff fiillen und die
Kammertemperatur erheben. Wenn die Temperatur fertig ist, selektiert ein computergesteuerter CO2-
Laser pulverisierte Materialien, indem die Querschnitte des Teils auf der Oberflache eines Pulverbetts
nachverfolgen, und dann wird eine neue Schicht von Material fur die neue Ebene angewendet. Die
Arbeitsplattform des Pulverbetts wird eine Schicht nach unten gehen und dann wird die Walze eine neue
Schicht des Pulvers ebnen, und der Laser wird selektiv die Querschnitte der Teile sintern. Wiederholen
Sie den Vorgang, bis die Teile abgeschlossen sind.

China SLS Optical System HerstellerCarmanhaas. Konnte ein kundendynamisches optisches
Scansystem mit hoher Geschwindigkeit anbieten - Hohe Prazision - Hohe Qualitatsfunktion.
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3D-Galvo-Scanner-Kopf zum Schneiden von Lieferanten

Dynamisches optisches Abtastsystem: Mittelfokussierendes optisches System, erzielt das Zoomen durch


https://www.opticallenssupplier.com/de/products/3D-Printing-and-Additive-Manufacturing-Optical-Lenses-manufacturer-for-SLM-SLS-SLA.html
https://www.opticallenssupplier.com/de/products/Additive-Manufacturing-Factory-Wholesales-3D-Galvo-Scanner-Head.html

eine einzelne Linsenbewegung, die aus einer sich bewegenden kleinen Linse und zwei Fokussierlinsen
besteht. Die vordere kleine Linse dehnt den Balken aus und die hintere Fokussierlinse fokussiert den
Strahl. Die Verwendung des optischen Fokussierungssystems, da die Brennweite langlich sein kann,
wodurch der Abtastbereich erhoht werden kann, ist derzeit die beste Losung fiir ein grofSformatiges
Hochgeschwindigkeits-Scanning. Allgemein in Grofformat-Bearbeitungs- oder Andern von
Arbeitsabstandsanwendungen, z. B. GroRformatschneiden, Markieren, Schweifsen, 3D-Druck usw.

”w

CARMAN HAAS

Carman Hasg
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>

Faser-Laser-Schneidkopf-Schutzlinse-Fabrik

(1) extrem niedrige Temperaturdrift (iiber 8 Stunden langfristige Versatzdrift = 30 uRD);

(2) extrem hohe Wiederholgenauigkeit (= 3 nRD);

(3) kompakt und zuverlassig;

Typische Anwendungen:

Die von Carmanhaas bereitgestellten 3D-Scan-Kopfe bieten ideale Losungen fir hochwertige industrielle
Laseranwendungen. Typische Anwendungen umfassen das Schneiden, ein prazises Schweillen, die
Additivherstellung (3D-Druck), grolse Markierung, Laserreinigung und tiefe Gravur usw.


https://www.opticallenssupplier.com/de/products/F-Theta-Scan-Lens-for-SLM-SLS-SLA-Optical-system-supplier-in-china.html

Carmanhaas ist bestrebt, beste Produkte / Leistungs-Ratio-Produkte anzubieten und die besten
Konfigurationen gemal$ den Anforderungen der Kunden zu erarbeiten

DFS30-10.6-WA, Wellenlange: 10.6um

Scan eingereicht (mm x mm) 500x500. 700x700. 1000x1000.
Durchschnittliche PunktgroRel / E? (um) 460. 710. 1100.
Arbeitsabstand (mm) 661. 916. 1400.
Blende (mm) 12. 12. 12.

Notiz:

(1) Arbeitsabstand: Abstand vom unteren Ende der Strahlausgangsseite des Abtastkopfes zur Oberflache

des Werkstiicks.
(2) m? =
Schutzlinse
Durchmesser (mm) Dicke (mm) Glasur
80. 3 AR/ AR@10.6um.
90. 3 AR/ AR@10.6um.
110. 3 AR/ AR@10.6um.
90 * 60. 3 AR /AR@10.6um.
90 * 70. 3 AR/ AR@10.6um.




GF100 ( Glass Fiber Composite Nylon Powder )

PHYSICAL
CHARACTERISTICS

Apparent density =0.66 g/cm?

THERMAL Melting Point: 183%
PROPERTY HDT: 89°C £163°C

Density:  1.24 gfcm?

Tensile Modulus: 3498 MPa
Tensile Strength: MPa
MOLDING 59

PERFORMANCE

Motched Impact Strength:  4.11 KJlfm?

Bending Modulus: 2413 MP:

Bending Strength: &7 MPa

MF100 ( Mineral Fiber Composite Nylon Powder )

PHYSICAL
CHARACTERISTICS

Apparent density: =20.53 g/cm

ting Point:  180°C

THERMAL Me
PROPERTY HDT: 125%C 1 170°C

I.enl_.il',,-" 1.18 gfcm
Tensile Modulus: 6128 MPa

Tensile Strength; 50 MPa

MOLDING Elongation at break: 4.6%

Bending Modulus: 4630 MPa

Bending Strength:

ZRTPU ( Thermoplastic Polyurethanes Powder )

Grain Size: 60pm
PHYSICAL

CHARACTERISTICS

Shape Spherical

Apparent density 0.47 gfcm?
THERMAL Melting Point:  165°C
PROPERTY HDT - . turet 2B

Density 1.15 gfcm?
Tensile Modulus: 61 MPa

Tensile Strength: 21 MPa
MOLDING

PERFORMANCE

Elongation at break: 310%
Tear strength 101 N/mm

Bending Modulus: 74 MPa

Ben

1 Strength: 3.3 MPa

PERFORMANCE Un-notched Impact Strength:  20.75 Kl/m?

Motched Impact Strength:  5.58 KJ/m?
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Zertifikat & Ausstellung.




L0006 OSI

CERTIFICATE

ATIESTATION
CERTIFICATE OF MACHINERY AND
LOW VOLTAGE DIRECTIVES

Technical file of the company mentiened below has been ebserved and audit has been
completed successfully. 2006/42/EC Machinery Directive and
2014/ 35/EU Low Voltage Directive have been taken as references for these processes
Company Name : Carman HAAS IaserTechnology (Suzhou) Co., Itd.

Company Address : No 155, West Road Suhong, Suzhou Industrial Park, Suzhou City,
Jiangsu , P.R.China

Related Directives and Annex : Low Voltage Directive 2014/35/EU
Machinery Directive 2006/42/EC

Related Standards : EN 50O 12100:2010; EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
Product Name : Laser Marking Machine

Report No and Date : SD-90049717;09.08.2018

Product Brand/Model/Type : LMCH-3W,LMCH-5W, LMCH-10W,LMCH- 15W LMCH-20W,LMCH-25W,
IMCH-30W,IMCH-50W,LMCH-60W,LMCH-70W LMCH-100W,
LMCH-120W.IMCH-150W.LMCH-200W.LMCH-300W.LMCH-500W

Certificate Number : M.2018.201.N6073
Initial Assessment Date :10.08.2018

Registration Date : 13.08.2018

Reissue Date/No 3

Expiry Date - 12.08.2023 and Trade Inc. Co.
gt

The valdey of the conficate can be checked theough wwwudem.comtz Tha CE mark shown on the

ean only be used under the responsbilty of the manufactuer with the completion of EC Declaration of W
< Drocenes piopeny of UDM =
Aueliting Tisiningg Centre Inelustry aindl Tradie Inc. Co. to whom it must be retumed upon request, The above.
named fisn must keep a copy of this cenificate for 15 years from the regitration of certiicate, This cenficate:

LA

iy covers the product(s) stated above and UDEM st be noticed i case of any changes on the productis)
Address: Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak (Eski 93 Sokak) Nor10 Cankaya - Ankara - TURKEY
Phone: +90 0312 443 03 90 Fax: +90 0312 443 03 76

E-mait info@udemitd.com.tr www.udem.com.tr

Certificate of Approval

Certificate No.: 10119Q12565R0M

Awarded to
Carman Haas Laser Technology(SuZhou)
Co., Ltd.

Organization Code Centificate No. / Unified Social Credit Code:91320594MA I MFAEP36
Add.:Ne.155, West Road Suhong, Suzhou Industrial Park, Suzhou City, Jiangsu Province, P.R. China. 215000

Beijing ZhongLian TianRun Certification Center (ZLTR) certify that the
Quality Management System of the above organization has been assessed and found to be
in accordance with the requirements of the standard:

GB/T19001-2016 / 1IS09001:2015

SCOPE OF CERTIFICATION/REGISTRATION
The Research and Development and Production of Optics Lenses (Except the limits of
national laws and regulations. )

This certificate is made valid when used with certification scopes and the requirements of applicable
laws and regulations. These requirements include, but are not limited to, administrative permits,
scopes of qualifications, and CCC i
Subject to operation conditions int requirements conformity with Quality Management System,
This Certificate is valid for a period of three years only,
Date from: Mar 13th,2019 To: Mar 12th,2022
The effectiveness of this Ceriificate shall be Validated by periodic surveillance audit

of ZLTR for maintenance.
Informarion of this certificate canhe found on the official website of Beijing Zhonglian Tianrun
Certification center (http://wiww.zlir.com.cn)

Beijing Zhongliantianrun Certification Center

nit Block 1, No.4Yard, Qiyeng Road, Chaoyang Distict, Befing, P R. China 100102
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Riicknahmegarantie:

Sollte zuriicksendet sein:



Schritt 1
Schritt 2
Schritt 3
Schritt 4

Kontaktieren Sie uns mit dieser Website-E-Mail.

Sorgen Sie so viel Details wie moglich uber das Problem, das Sie haben.
Berechtigung zur Ricksendung des Artikels wird ausgegeben.

Geben Sie den Artikel fir den vereinbarten Ersatz oder die Erstattung zuruck.

— N N N

Logistik:
(1) Fur die Anordnung der Laseroptik konnen Sie mit DHL, UPS, FedEx, TNT, EMS, ETS optional sein

(2) firLaserMaschineAuftragLieferung, DoseSeinOptionalmitBedingungenvonAbgeordneteFOB, CNF,
CIFVonLuftodervonMeerbasierendAndasKauferSpediteureoderunsere.

F1.Alle Sie ein Hersteller?
Al: Ja, wir sind professioneller und erfahrener Hersteller mit eigenen Formen und Produktionslinien.
F2.Wie uber die Qualitat der Produkte?

A2: Unsere Techniker und QC-Teams testen die Produkte nach einem von einer Alterungslinie,
professionellen Geraten und Instrumenten, um die Qualitat fir alle Produkte zu gewahrleisten.

F3.Wie Uber den Preis?
A3: Wir sind Hersteller und bieten unseren Kunden immer die wettbewerbsfahigsten Preise an.
F4.Wehen Sie eine Bestellung auf?

A4: Kontakt mit dem Online-Service oder per E-Mail direkt an uns gesendet, wir antworten IThnen bald
mit Produktpreis, Spezifikationen, Verpackungen usw.. Dankeschon.

Q5.MAY Ich sende Material, um die Markierungsleistung zu testen?

A5: Ja! Gerne konnen Sie Material senden, um unsere uberlegene Qualitat und Thren Service zu testen.
Q6.can Ich besuche deine Fabrik?

A6: Ja, willkommen, unsere Fabrik zu Threr gunstigen Zeit zu besuchen.

F7.Wie kann ich OEM- oder ODM-Bestellungen machen?

A7: Wir haben unterschiedliche Druckverarbeitung fiir verschiedene OEM / ODM-ORD. Bitte
kontaktieren Sie uns mit einem Online-Service oder senden Sie uns E-Mail direkt an uns.

Q8. Wie soll ich fur meine Bestellungen bezahlen?

A8: Sie konnen von t / t zahlen, um fur qualifizierte Bank und MOQ fur jede Bestellung erforderlich zu
sein.



