Descripcion del producto

Normalmente, la bateria de alimentacion es una nueva energia limpia y actualmente un punto de acceso
de investigacion en todo el mundo. Es un tipo de bateria de almacenamiento que proporciona la fuente de
energia para los vehiculos como un automdvil eléctrico, tren eléctrico, bicicleta eléctrica y carrito de golf.
Se ha aplicado a una amplia gama de industrias y se ha convertido en parte de la vida de las personas.

(Fabricante de bateria de alimentacion China"

La bateria de alimentacion se compone principalmente del material de dnodo, material de catodo
(material de carbono), separador, electrolito, cubierta de bateria, etc. Como componente central de
nuevos vehiculos de energia, determina directamente el rendimiento del vehiculo. La soldadura por laser
es un tipo de proceso de fabricacion para soldar estas materias primas en la celda de la bateria, la
bateria, etc., que es muy critica para todo el proceso de produccién de la bateria de alimentacion.

Comparacion de métodos de soldadura comunes de bateria de energia.

Muchas tecnologias de embalaje se aplican al proceso de produccion real de la bateria de alimentacion:
soldadura laser, soldadura de resistencia eléctrica, soldadura por ultrasonidos, tecnologia de soldadura
de transferencia de metal frio (CMT), soldadura y soldadura fuerte, soldadura de haz de electrones de
vacio, etc. Métodos de soldadura apropiados y proceso optimizado Los parametros desempefan un papel
importante para ahorrar el costo de produccién de la bateria de energia y garantizar su uniformidad,
confiabilidad y seguridad. Flexible, eficiente y precision, la soldadura laser es un tipo de proceso de no
contacto, que no solo puede satisfacer los requisitos de desempeno del proceso de produccion de la
bateria de alimentacidn, sino que gran avances en el desarrollo de la nueva tecnologia de energia
energética.

La siguiente figura muestra algunas imagenes de soldadura con métodos de soldadura comunes, cada
uno de los cuales tiene sus ventajas y desventajas en ciertas areas de aplicacion. El efecto de soldadura
de la soldadura por haz de electrones de vacio y la soldadura con laser es casi la misma, ya que ambos
son una soldadura de alta densidad de energia. Sin embargo, la soldadura por haz de electrones tiene
altos requisitos para la instalacion y el entorno de trabajo (vacio), por lo que existe una gran dificultad en
la produccién en masa. Actualmente, solo se usa en la produccion de algin supercapacitor especial. La
soldadura por laser tiene las ventajas de: baja pérdida de material de soldadura, no se requiere flujo de
soldadura, hermosa costura de soldadura, rendimiento estable, facil operacion, buena calidad de
soldadura, el alto grado de repetibilidad de automatizacion y proceso, que no se puede coincidir con otros
métodos de soldadura.

Soldando laser suplerada China



https://www.opticallenssupplier.com/es/products/Wholesales-Scanner-Welding-system-for-car-body-and-battery-processing.html
https://www.opticallenssupplier.com/es/products/Handheld-Portable-Laser-Welding-Machine-800W-1000W-Supplier.html
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(a) soldadura por ultrasonidos;

(b) soldadura de resistencia eléctrica (ERW);

(c) soldadura y soldadura fuerte;

(d) Tecnologia de soldadura de transferencia de metal frio;
(e) soldadura por haz de electrones de vacio;

(f) soldadura laser continua

Parametro técnico:

1.wavelongongonal: 1030 ~ 1090nm;
2.Aler Power: Multimode Laser 4000-6000W;
3.Aller Power: Single Mode laser 2500w



4.Collimating Lens FL (opcional);

5.F-0 Scan Lens FL (opcional);

Modulo CCD 6.COAXIAL, Conector C;

7.FOCUS RANGO: = 3 mm colimando la lente en movimiento;
8.Connector QBH;

9. Deteccion de potenciaoproduccion: tasa de muestreo 0.5%, frecuencia de deteccion 100Hz;
10. Cuchillo (opcional);

11. Sistema de seguridad (opcional);

12. Indicador de FOCUS (opcional);

13. Sistema de enfriamiento (opcional);

14.Control System XY2-100;

15. Peso medio: 18kg.

Galvo Head Laser Soldado Fabrica China



https://www.opticallenssupplier.com/es/products/Scanner-Welding-F-theta-Scan-Lenses-QBH-Optical-Module-factory-china.html
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1030-1090nm F-Theta Lenses

Part Descriphici Focal Length | Scan Field ::zlance .Working Mounting
(mm) (mm) Pupil (mm) Distance(mm) Thread
SL-(1030-1090)-100-254-(30CA)-M102*1-WC 254 100x100 30 333 M102x1/M85x1
SL-(1030-1090)-180-348-(30CA)-M102*1-WC 348 180x180 30 438 M102x1
SL-(1030-1090)-180-400-(30CA)-M102*1-WC 400 180x180 30 501 M102x1
SL-(1030-1090)-250-500-(30CA)-M112*1-WC 500 250%250 30 607 M112x1/M100x1
QBH Collimation Module
Part Description Focal Length (mm) | Clear Aperture (mm) Max NA Coating
CL2-(S00-1100)-30-F60-QBH-A-WC 60 28 0.22 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(500-1100)-30-F100-QBH-A-WC 100 28 0.13 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(500-1100)-30-F125-QBH-A-WC 125 28 0.10 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(500-1100)-38-F100-QBH-A-WC 100 34 0.16 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F125-QBH-A-WC 125 34 0.13 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F135-QBH-A-WC 135 34 0.12 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F150-QBH-A-WC 150 34 0.11 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F200-QBH-A-WC 200 34 0.08 AR/AR@1030-1090nm
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Certificado y Exposicion




CERTIFICATE

ATIESTATION
CERTFICATE OF MACHINERY AND
LOW VOLTAGE DIRECTIVES

Technical fle of the company mentioned below has been observed and audit has been
completed successfully, 2006/42/EC Machinery Diective and
2014/ 35/EU Low Vohage Drcctive have been taken as references for these processes
Company Name - Camman HAAS Laser Technology (Suzhou) Co., Lid.

Company Address : No 155, West Road Suhong. Suzhou Industrial Park. Suzhou Ciy.
Jiangsu . P.R.China

Related Dectives and Annex  : Low Vokage Directive 2014/35/EU
Machinery Directive 2006/42/EC

Related Standards : EN BO 12100:2010; EN 60204 -1:2008+A1:2009: AC:2010
Product Name . Llaser Marking Machine

Repont No and Date : SD-90049717:09.08.2018

Product Brand/Model Type ¢ IMCH-3W,IMCH-SW.IMCH-10W.LMCH- 1 SW.IMCH-20W. LMCH-25W,
LMCH-30W.LMCH-50W.IMCH-60W.LMCH-70W.LMCH- 100W,
LMCH- 120W.LMCH-150W.LMCH-200W, LMCH-300W.LMCH-500W

lelcalo Number < M.2018.201.N6073
ial Assessment Date :10.08.2018 -

Ros;hlmunn Date : 13082018 Ul rmﬂcul.hn

Relenso Deto/No 3 Auditing Training Cntre Industey
:M Daie : 12082028 o and Trade Inc. Co.
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Certificate of Approval
Certificate No.: 10119Q12565R0M
to
Carman Haas Laser Technology(SuZhou)

Co., Ltd.

rpasiaaton Code Cemificate No. / U o Code 91
Add:No 158, “HM“ Industrial Park, Suzhou City, Jangsa Province, PR, Chisa. 215000

Beifing Zhong LianTianRun Certification Center (ZLTR) certify that the
MiryMuwmu Sysmn d:&mwmm Iusbnm assessed and found 1o be

Py

GBIT1900!-2016 / 1309001 2015

SCOPE OF CERTIFICATION/REGISTRATION
The Research and Development and Production of Optics Leases (Except the limits of
national laws and regulations. )

1006 OSI
1006 OSI

This certificate is made valid when used with certification scopes and the requirements of applicable
lazos and regulations. These requirements include, but are not limited to, administrative permits,
scopes qfquduﬁamm, and CCC requirements.

Subject to operatic with Quality Management System,
This Cﬂhﬁmrr i valid for a period of three years only,

Date from: Mar 13th,2019 To: Mar 12},2022
The effectivencss of this Certificate shall be Validated by periodic surveillance audit
ZLTR for maintenance.

lnlmr-uzr-milin«mfxm?n on the official -thnrn(lk—wg Zhonghan Tiantun
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BelegnZhor&antlanrun Certlflcatlon Center
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Politica de devolucion:



Se deben requerir devoluciones:

Paso 1) Pongase en contacto con nosotros con este correo electrénico de sitio web.
Paso 2) Proporcionar tanto detalle lo mas posible sobre el problema que esta teniendo.
Paso 3) La autorizacion para devolver el articulo sera emitida.

Paso 4) Devuelva el articulo para el reemplazo o reembolso acordado.

Logistica:
(1) Para la entrega de pedidos de 6ptica laser, puede ser opcional con DHL, UPS, FEDEX, TNT, EMS, ETS

(2) paraLasermaquinapedidoEntrega, puedeserOpcionalconcondicionesdeEx TrabajoFOB, CNF,
CIFPorAireoporMarbasadosobrelosel compradorpromotoresonuestro.

Preguntas mas frecuentes

Q1.¢Este un fabricante?

Al: Si, somos fabricantes profesionales y experimentados con nuestros propios moldes y lineas de
produccion.

Q2..Como sobre la calidad de los productos?

A2: nuestros técnicos y los equipos de control de calidad prueban los productos uno por uno utilizando la
linea de envejecimiento, dispositivos profesionales e instrumentos para garantizar la calidad de todos los
productos.

Q3..Como sobre el precio?

A3: Somos un fabricante y siempre ofrecemos a nuestros clientes los precios mas competitivos.

P4..Coémo realizar un pedido?

A4: Péngase en contacto con el servicio en linea, o envie un correo electronico a nosotros directamente,
le responderemos con el precio del producto, las especificaciones, el embalaje, etc. Pronto. Gracias.

Q5.may iEnvio material para probar el rendimiento de marcado?

A5: iSi! Le invitamos a enviar material para probar nuestra calidad y servicio superior.
Q6.¢Puede visito su fabrica?

A6: Si, bienvenido a visitar nuestra fabrica a su momento conveniente.

Q7..Como puedo hacer pedidos OEM o ODM?

A7: Tenemos diferentes procesos de impresion para diferentes OEM / ODM Orders. Péngase en contacto
con nosotros con un servicio en linea o envienos un correo electrénico directamente.

Q8. {Como debo pagar mis ordenes?



A8: puede pagar por T/ T estaria disponible para Banco Calificado y MOQ requerido para cada pedido.



