Description du produit

En regle générale, la batterie d'alimentation est une nouvelle énergie propre et actuellement un hotspot
de recherche a travers le monde. Il s'agit d'une sorte de batterie de stockage fournissant la source
d'alimentation pour de tels véhicules sous forme de voiture électrique, de train électrique, de vélo
électrique et de golf. Il a été appliqué a un large éventail d'industries et fait partie de la vie des gens.

(Batterie d'alimentation Fabricant Chine)

La batterie d'alimentation est principalement constituée de matériau d'anode, de matériau de cathode
(matériau de carbone), de séparateur, d'électrolyte, de coque de batterie, etc. En tant que composant
central des véhicules d'énergie neufs, il détermine directement les performances du véhicule. Le soudage
au laser est une sorte de processus de fabrication a souder ces matieres premieres dans la cellule de
batterie, la batterie, etc., qui est trés critique pour 1'ensemble du processus de production de la batterie
de puissance.

Comparaison des méthodes de soudage communes de batterie de puissance

De nombreuses technologies d'emballage sont appliquées au processus de production réel de la batterie
d'alimentation: soudage au laser, soudage a la résistance électrique, soudure a ultrasons, technologie de
soudure de transfert de métal froid (CMT), soudure de faisceau d'électrons a vide, etc. Processus de
soudage appropriés et processus optimisé Les parametres jouent un réle important dans la sauvegarde
du colit de production de la batterie d'alimentation et de garantir son uniformité, sa fiabilité et sa
sécurité. Le soudage au laser flexible, efficace et de précision est un type de processus sans contact qui
peut non seulement satisfaire aux exigences de performance du processus de production de la batterie de
puissance, mais de grandes avancées le développement de la nouvelle technologie d'énergie énergétique.

La figure suivante montre certaines images de soudure avec des méthodes de soudage communes,
chacune ayant leurs avantages et inconvénients dans certains domaines d'application. L'effet de soudage
du soudage du faisceau d'électrons sous vide et du soudage au laser est presque le méme car ils sont a la
fois de soudage a haute densité d'énergie. Cependant, le soudage a faisceau d'électrons présente des
exigences élevées pour 1'environnement et I'environnement de travail (aspirateur), il y a donc une grande
difficulté dans la production de masse. Actuellement, il est utilisé uniquement dans la production d'un
supercondicator spécial. Le soudage au laser présente les avantages de: faible perte de matériau de
soudage, sans flux de soudage requis, belle couture de soudure, performance stable, opération facile,
bonne qualité de soudage, degré élevé d'automatisation et de répétabilité de processus, qui ne peut étre
assortie par d'autres méthodes de soudage.

Soudage au laser Chine



https://www.opticallenssupplier.com/fr/products/Wholesales-Scanner-Welding-system-for-car-body-and-battery-processing.html
https://www.opticallenssupplier.com/fr/products/Handheld-Portable-Laser-Welding-Machine-800W-1000W-Supplier.html
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(a) soudage par ultrasons;

(b) soudage de résistance électrique (ERW);

(c) soudage et brasage;

(d) Technologie de soudure de transfert de métal froid;
e) Soudure de faisceau d'électrons sous vide;

(f) Soudure laser continue

Parametre technique:

1. longueur d'eau: 1030 ~ 1090nm;
2.Laser Power: Laser multimode 4000-6000W;
3.Laser Power: Mode mono-Mode Laser 2500W



4.Collimation de lentille fl (facultatif);

5.F-0 Lens d'analyse FL (facultatif);

6.Coxial Module CCD, Connecteur C;

7.FOCUS GAMME: = 3 mm d'une lentille de collimation en mouvement;
8.Connector gbh;

9. Détection de puissance optionnelle: taux d'échantillonnage 0,5%, fréquence de détection 100Hz;
10.Air couteau (facultatif);

11. Systeme de sécurité (facultatif);

Indicateur 12.Focus (facultatif);

13. Systeme de refroidissement (facultatif);

14.Controle systeme XY2-100;

15. Gross Poids: 18kg.

Factory de soudage laser téte de galvo Chine



https://www.opticallenssupplier.com/fr/products/Scanner-Welding-F-theta-Scan-Lenses-QBH-Optical-Module-factory-china.html
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1030-1090nm F-Theta Lenses

Part Descriphici Focal Length | Scan Field ::zlance .Working Mounting
(mm) (mm) Pupil (mm) Distance(mm) Thread
SL-(1030-1090)-100-254-(30CA)-M102*1-WC 254 100x100 30 333 M102x1/M85x1
SL-(1030-1090)-180-348-(30CA)-M102*1-WC 348 180x180 30 438 M102x1
SL-(1030-1090)-180-400-(30CA)-M102*1-WC 400 180x180 30 501 M102x1
SL-(1030-1090)-250-500-(30CA)-M112*1-WC 500 250%250 30 607 M112x1/M100x1
QBH Collimation Module
Part Description Focal Length (mm) | Clear Aperture (mm) Max NA Coating
CL2-(S00-1100)-30-F60-QBH-A-WC 60 28 0.22 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(500-1100)-30-F100-QBH-A-WC 100 28 0.13 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(500-1100)-30-F125-QBH-A-WC 125 28 0.10 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(500-1100)-38-F100-QBH-A-WC 100 34 0.16 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F125-QBH-A-WC 125 34 0.13 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F135-QBH-A-WC 135 34 0.12 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F150-QBH-A-WC 150 34 0.11 AR/AR@1030-1090nm
CL2-(900-1100)-38-F200-QBH-A-WC 200 34 0.08 AR/AR@1030-1090nm
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Certificat et exposition




CERTIFICATE

ATIESTATION
CERTFICATE OF MACHINERY AND
LOW VOLTAGE DIRECTIVES

Technical fle of the company mentioned below has been observed and audit has been
completed successfully, 2006/42/EC Machinery Diective and
2014/ 35/EU Low Vohage Drcctive have been taken as references for these processes
Company Name - Camman HAAS Laser Technology (Suzhou) Co., Lid.

Company Address : No 155, West Road Suhong. Suzhou Industrial Park. Suzhou Ciy.
Jiangsu . P.R.China

Related Dectives and Annex  : Low Vokage Directive 2014/35/EU
Machinery Directive 2006/42/EC

Related Standards : EN BO 12100:2010; EN 60204 -1:2008+A1:2009: AC:2010
Product Name . Llaser Marking Machine

Repont No and Date : SD-90049717:09.08.2018

Product Brand/Model Type ¢ IMCH-3W,IMCH-SW.IMCH-10W.LMCH- 1 SW.IMCH-20W. LMCH-25W,
LMCH-30W.LMCH-50W.IMCH-60W.LMCH-70W.LMCH- 100W,
LMCH- 120W.LMCH-150W.LMCH-200W, LMCH-300W.LMCH-500W

lelcalo Number < M.2018.201.N6073
ial Assessment Date :10.08.2018 -

Ros;hlmunn Date : 13082018 Ul rmﬂcul.hn

Relenso Deto/No 3 Auditing Training Cntre Industey
:M Daie : 12082028 o and Trade Inc. Co.
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Certificate of Approval
Certificate No.: 10119Q12565R0M
to
Carman Haas Laser Technology(SuZhou)

Co., Ltd.

rpasiaaton Code Cemificate No. / U o Code 91
Add:No 158, “HM“ Industrial Park, Suzhou City, Jangsa Province, PR, Chisa. 215000

Beifing Zhong LianTianRun Certification Center (ZLTR) certify that the
MiryMuwmu Sysmn d:&mwmm Iusbnm assessed and found 1o be

Py

GBIT1900!-2016 / 1309001 2015

SCOPE OF CERTIFICATION/REGISTRATION
The Research and Development and Production of Optics Leases (Except the limits of
national laws and regulations. )

1006 OSI
1006 OSI

This certificate is made valid when used with certification scopes and the requirements of applicable
lazos and regulations. These requirements include, but are not limited to, administrative permits,
scopes qfquduﬁamm, and CCC requirements.

Subject to operatic with Quality Management System,
This Cﬂhﬁmrr i valid for a period of three years only,

Date from: Mar 13th,2019 To: Mar 12},2022
The effectivencss of this Certificate shall be Validated by periodic surveillance audit
ZLTR for maintenance.
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BelegnZhor&antlanrun Certlflcatlon Center

e 4 i b o o P,




- —
" Z YLOGIC
ol || oMk REE
1 Turkey
4 SIGNISTANBUL

"

Russia

| SERIGRAHA
% 4SIGN
Vel

BRELEANS

LASER FPHOTOMICSCHIMA

\ - g,a} &
Ay

-
e

LASER IPHOTONICS
g yae Mynihen

LASER | PHOTONICS INDU,

EmballageLister




Politique de retour:



Devrait étre requis:

Etape 1) Contactez-nous avec ce site Web par courrier électronique.

L'étape 2) fournit le plus de détails possible sur le probleme que vous rencontrez.
Etape 3) L'autorisation de renvoyer l'article sera émise.

Etape 4) Remettez 'article pour le remplacement ou le remboursement convenus.

Logistique:

(1) Pour la livraison de commandes d'optique au laser, peut étre facultative avec DHL, UPS, FedEx, TNT,
EMS, ETS

(2) pourLasermachineordrelivraison, peutétreoptionnelavectermesdeAncien emploiFob, cnf,
cifParAirouparMerbaséaulesAcheteurtransitairesoules notres.

FAQ

Q1.Atrez-vous un fabricant?

Al: Oui, nous sommes fabricants professionnels et expérimentés avec nos propres moules et lignes de
production.

Q2.Comment la qualité des produits?

A2: Nos techniciens et équipes de QC testent les produits un par un a l'aide de la ligne de vieillissement,
des appareils et des instruments professionnels pour assurer la qualité de tous les produits.

Q3.Comment le prix?
A3: Nous sommes un fabricant et nous proposons toujours a nos clients les prix les plus compétitifs.
Q4.Comment passer une commande?

A4: Contact avec le service en ligne ou envoyé un courrier électronique a nous directement, nous vous
répondrons avec le prix du produit, les spécifications, 1'emballage, etc. bientot. Merci.

Q5.May j'envoie du matériel pour tester les performances de marquage?

A5: Oui! Vous étes invité a envoyer du matériel pour tester notre qualité et notre service supérieur.
Q6.can je visite votre usine?

A6: Oui, bienvenue pour visiter notre usine a votre moment opportun.

Q7.Comment-je faire des commandes OEM ou ODM?

A7: Nous avons un traitement d'impression différent pour différents orders OEM / ODMers. S'il vous plait
contactez-nous avec un service en ligne ou envoyez-nous un e-mail directement.

Q8. Comment devrais-je payer mes commandes?



A8: Vous pouvez payer par T / T serait disponible pour la banque qualifiée et le MOQ requis pour chaque
commande.



